Delfleet TDS N. RLD74

DELFLEET F342

DELFLEET PU MATINIS

/DELFLEET PU MATINIQG DAP@ SISTEMOS PRODUKTAI\

Delfleet PU Matinig dapg ridiklis F342
Delfleet kiekiklis F363
Delfleet MS kietiklis F362
Delfleet 1éto veikimo skiediklis F371
Delfleet vidutinio veikimo skiediklis F372
Delfleet greito veikimo skiediklis F373
Delfleet dpiQivima pagreitinanti medpiaga F381 j
PRODUKTO APRADYMAS

Delfleet PU (poliuretaniniai) matiniai dapai yra specialiai sukurta sistema komercinig ir visuomeninig automobilig dapymui, kai reikalingos matinég,

pusiau matiné ar pusiau blizgi dangos.
Reikama blizguma galima idgauti ruodiant midind pagal spalvos nustatymo sistemos nurodymus.

PAGRINDY PARUOBIMAS

Paruodkite pagrinda dia tvarka:

Pagrindai

Pried tepant dapus, nuo pagrindg reikia nuvalyti riebalus,
nedvarymus irjuos nudlifuoti smélio srautu (P320-P 360)
(P600 dlapias)

Plienu, aliuminiu, stiklu sustirpintu poliesteriu ir cinku padengtus
pavirdius reikia nugruntuoti su tinkamu Delfleet gruntu tam, kad
uptikrintuméte reikiama dange sukibima ir pagrindo apsauga.

Nenaudokite PU matinig dapg ant -:
Akrilo termoplastinig pavirdig
Vandens pagrido gruntg, nebent visidkai sausi.

bie produktai skirti tik profesionaliam dapymui

VALYMAS

Dapomas pagrindas turi bati
sausas, dvarus, nesurddijas,
neriebaluotas ir be pelésio.

Pagrinda reikia visapusidkai paruodti
naudojant D845 riebalg dalinimo

ir D837 spiritinio valiklio

(ar D842 valiklio su mapu LOJ kiekiu)
kombinacija



DELFLEET F342

MIDINIO PARUODIMAS IR NAUDOJIMAS

Midinio paruodimas:

Matinis / Pusiau matinis Pusiau blizgus

(20/40% blizgumo) (60% )
pagal tOra pagal tOra
dL F342 dapai 4 F342 dapai 3
1 |- F363 1 F36* 1
F37* 1 F37* 1
Paruodto midinio galiojimo laikas <18 C - F362ir F372/F373
20 C temp. -: 8 val 18-25C - F361lir F372/F371
>25C-: F361ir F371
/ Pemo slégio Slégio Be oro/Maidyto oro \

Klampumas:

Purkdtuvo paruodimas:

Sluoksnig skaiéius:
Laiko intervalas tarp sluoksnig
20 C temp.:

I""—""‘:-Tarp sluoksnig

Pried kaitinima

Dpidvimo laikas:

20 C nelimpa dulkés:
20 Cvisidkai iadpiGna:
60 C kaitinimas

(metalo temp.)

Vidut. IR bangos

15 - 18 sek. DIN4/20C

1.3-1.6 mm.

2 barg dleidimas

15 - 18 sek. DIN4/20 C

0.85.-1.1 mm.

2 barg dleidimas

skystis 280-320 cc/min  Maidyto oro-: 1000-1500psi

15-18 sek. DIN4/20 C
9 tlOkst.
0.22 mm

Be oro-: 1750-2250psi

20-25 psi oro bakelyje

2 2 1-2
10 -15min. 10 -15 min. 15 min.
15 min. 15 min. 15-20min.
( ™
PEMO SLEGIO SLEGIO BE ORO / MAIDYTO ORO
15 - 20 min. 15 -20 min. 20 min.
per nakti per nakti per naktd
40 min. 40 min. 45-50 min.
10-15min. 10-15min N/A
J
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DELFLEET F342

Sauso sluoksnio storis:

- 4 ~N
Minimalus 30 um 30 um 40 um
Maksimalus 60pm 60pm 70 pm
Teorinis dengiamumas: 5-6m?/ 5-6m?l 5m?
N J

Teorinis den{iamumas yra toks, jei tik pasiekiamas 100% efektyvumas ir sauso sluoksnio storis yra toks, koks nurodytas]

blifavimas:
‘ blapias-: P600 - P800
Sausas-: P320 -400
o ; ? Papildoma danga su -: bet kuriomis 2-pak. apdailos medpiagomis.
.-‘-:-_ "‘.:--* g

EKSPLOATACINES SAVYBES IR APRIBOJIMAI

Papildoma danga/perdapymas (20 C)-: Minimum 18 val. ( ar 40 minueig - 60 C ). Daugiausia 7 dienos be dlifavimo. Nupoliruotus
pavirdius reikia nudlifuoti pried perdapyma.

Esant pemai temperatQrai, norint geresnio apdorojimo / pagreitinti dpiGivimo laika, galima papildomai naudoti F381 Delfleet dpiGvima
pagreitinanéia medpiaga (2-4% kiekiu pagal svoré naudojimui paruodtame midinyje), kuri labai sutrumpina dpitivimo laika. Kitu atveju

prieda galima tiesiai dmaidyti 4 spalva pried suaktyvinima (3-6% pagal svori). Priedas turés itakos midinio galiojimo laikui.

Stipresniam sukietéjimui naudokite F362 MS kietikld tokig paéiu maidymo santykiu.

ARANGOS VALYMAS

Po naudojimo krupdeiai idvalykite dranga su valymo tirpalu ar skiedikliu.
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DELFLEET F342

bie produktai skirti profesionaliam naudojimui ir jg negalima naudoti kitokiems tikslams, nei idvardinta aukdgiau. Bioje produkto specifikacijoje
pateikta informacija yra paremta dabartinémis mokslo ir technikos piniomis; pats produkto naudotojas yra atsakingas up reikalingg priemonig
panaudojima uptikrinant produkto tinkamuma ketinamiems atlikti darbams. Daugiau informacijos dél sveikatos ir saugos reikalavimg

pateikta medpiagos saugos duomeng lapuose, kuriuos galima rasti internete adresu: http://iwww.ppg.com/PPG_MSDS

ES nustatyta LOJ kiekio ribiné verté diame paruodtame naudoti produkte (produkto kategorija: 11B.d) yra maks. 840 g/I.

biame naudojimui paruodtame produkte maksimalus LOJ turinys yra 840 g/l.
Atsipvelgiant & pasirinkta naudojimo b(da, faktinis naudojamas LOJ kiekis diame produkte gali b(ti mapesnis nei nurodytas

ES Direktyvos normoje.

PPG Industries (UK) Limited. » '
Needham Road, Stowmarket,

Suffolk.

IP14 2AD, England.

Tel: 01449 771775

Fax: 01449 773480

www.ppgrefinish.com

bie produktai skirti tik profesionaliam dapymui



